Ereignisse zur Auswertung im UA Ereignisauswertung der SFK

Ifd. Nr. Sammelstelle: | | 38 |

Titel: I | Explosion in Rohrleitungen einer Altdlaufbereitungsanlage

I. Anlagendaten

1.1 Anlagenkurzbeschreibung |

In einer Altélaufbereitungsanlage wird Abwasser und wassrige Emulsion in drucklosen Behéltern mit
50 %- gem Wasserstoffperoxid von Olresten gereinigt. Das Wasserstoffperoxid wurde dem Schmutzwasser
unmittelbar vor der Pumpe zudosiert.

1.2 Anlagenart I

|Chemische Erzeugnisse, Arzneimittel, Mineral6lraffination und Weiterverarbeitung

1.3 Wesentl. Rechtsgrundlagen I

|BImSchG

Il. Ereignis

1.1 Art des Ereignisses |
IEprosion

I1.2 Ereignisablauf I

Der Auslauf des Reaktionsbehélters war wahrscheinlich verstopft. Die Pumpe forderte kein
Reaktionsgemisch mehr im Kreislauf. Der Anlagenfahrer schloss die Rohrleitung beidseitig mit
Kugelhdhnen, da er die Reaktion als beendet ansah. Die in der Rohrleitung eingeschlossenen
Kohlenwasserstoffe reagierten mit Wasserstoffperoxid oder daraus entstandenem Sauerstoff explosiv oder

detonativ.

11.3 Gefahrenabwehr |

1.4 Beteiligte Stoffe || CAS-Nr UN-Nr
Wasserstoffperoxid in Losung 50 % (Anm. B) | 7722-84-1 2015

| | |

1.5 Datum (Jahr): |

2000

1.6 Auswirkungen |

Die Explosion fand in der Mitte des Peroxid Betriebsgelandes statt, so dass keine Beeintrachtigung
aullerhalb des Gelandes vorlag. Véllig zerstorte und deformierte Rohrleitungen und Armaturen; ein
Kugelhahn (DN 80) wurde ca. 25 m weit fortgeschleudert.Es wurden keine Personen verletzt, es entstand
jedoch ein Sachschaden von ca. 20-25 Mio €.

lll. Ursachenanalyse

111.1 Unmittelbare Ursache I

Die Explosion ereignete sich in der Ruckgewinnungsanlage fur Peroxid, die Uber eine rein physikalische
Trennung von Wasser und Peroxid arbeitet. Der zur Zeit am wahrscheinlichsten erscheinende Grund der
Explosion war ein Zusalzen einer Flammschutzsperre, durch welches es zur Aufkonzentrierung der
organischen Peroxidphase im Abwasserbehélter kam. Des Weiteren wurde durch Laborversuche ermittelt,
dass durch die Anwesenheit der im Abwasser befindlichen Chlorid-lonen die explosionsgefahrliche
Konzentration von Peroxid deutlich herabgesetzt wurde. Dieses Phanomen war vor dem Ereignis unbekannt.

I11.2 technische Ursache / Managementfehler |

Mindestens zwei Teilaspekte sind bedeutsam:

Fir den Umwalzvorgang der Kreiselpumpe war keine automatische Uberwachung vorgesehen.

Der Eintrag des Wasserstoffperoxids unmittelbar vor der Pumpe bewirkte bereits eine heftige Reaktion in
der Rohrleitung.
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IV. SchluZfolgerungen und MaRnahmen

IV.1 Mal3n. d. Anlagenbetreibersl

Uberwachung der Umwalzung der Kreiselpumpe iiber ein Differenzdruckmanometer mit
Grenzwertalarmierung;
Eintrag des Wasserstoffperoxids in den Reaktionsbehélter Giber ein Tauchrohr

IV.2 MaBnahmen der Behb‘rde||

V. Erkenntnisse und Empfehlungen der SFK

V.1 Merkblatter: I

VI. Quellen

VII. Deskriptoren

| |Chemische Erzeugnisse, |Reaktionsbehélter | |Rohrelement

Arzneimittel, Mineral6lraffination
und Weiterverarbeitung

Il [Batch-Betrieb | |bestimmungsgema8er Betrieb | |
" unmittelbare Ursache: |Bedienfehler | |unerw[]nschte Reaktion
verdeckte Ursache: |Mangel der Anlagenausstattung | unzureichende

sicherheitstechnische Auslegung

unzureichende

Managementfehler: |
sicherheitstechnische Auslegung




